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TCO - predictive parameter

TCO: il parametro predittivo
per non shagliare I'acquisto

Come evitare di acquistare un prodotto che ci
sembra economicamente vantaggioso e che

invece si rivela oneroso da mantenere

in funzione?

"impaortanza di essere complotamanta raspa-
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rapporto cliente,fornitore per NIMAX @ questo
principio ha portato azienda a diventare il partner di
riierimanto per codifica e marcatura, ispesione in
linea ed elichedtatura.
Par questa ragione Nimax sta dedicando impagno nel
divulgara quali costi, nascost & non, devono essers
considerati per avere i reale TCO (Total Cost of
Owmarship) di un prodotto @ ha craata un cormer al
CibusTec, presso il proprio stand al Pad 2 Stand
C016, dowve wi aspatia par risponders a futta lo vostre
daomanda

ITCO & il costo reale di un sistoma per linesa di produ-
ziona duranie il swo cicl d atthity dal momento
dell’acquisio alla sua dismissione e include molti atini
aspetti ol all'acquisto @ al costo dai ricambi.

Conosci davvero
il TCO

dei tuoi sistemi
di codifica

e ispezione?

Par ottenere un risultato redle, occome insEnre
all'aumeanto dei costi sul lungo perioda.

Tempistiche o costi di installaziono, ftompo o
frequenza per la manuienzione ordinaria, tergi d
intervento in caso di calibrazioni straordinane e rala-
fivi omeri, consumo enargetico, ciclo di vita della
macching, sono alcuni degli aspetti che influscono
sul TCO e possono fare la difierenea fra un acquisio
lungimirante @ uno cha presenterd una seria di spese
nion preventivase nel corso degli snni.

Anche il costo dei consumshili ¢ di par 58 & un para-
metro che spesso fornisca una faka percazione dei
costi perché occome valutare |a resa effettiva di quel
coneumabile nol ciclo produttivo, il costo per ogni
sngolo processo, ad esemio quanto cosia la singola

codifica o ispanions, & le ore womo che |3 sua
gestione compora.

| contegoio dalle ore uoma & un aitro fatiore fonda-
mentale che foppd spesso viene sottovalutaio
quando s analizza una proposta, mente wn TGO
comatha includa futhe le figura professionali realmants
coinvolte, come I'addetto di inea i responsabii di
produzione, g addetli dell'ufficio acquisti e della
lngistica.

Mei sistemi per il fing linea | parametri da prendera in
considerazione nel calcol del TCO variano da tecno-
logia a tacnologia: ad esempio, | parametri da vals-
fare par i sistemi di marcatura difesiscono da quedi
di um metal datector, di un sisbema a raggi X o di mna
solafionafrice  ponderale. Per fare chiarerza su
fquestn impartants arpomento Nimax mata a disposi-
fione i propr product manager, che potate contattans
al numearg warde 800 33 60 G0 oppure scrivenda 4
confactoaniar@nima.it

¢ importance of full transparency when

budnating is the background of client/suppliar

parinership, and that & the policy that has
led NIMAY o be the benchmark parines in coding,
mearking, inspaction and laballing.
Hence, Mimax is strongly committed bo informing
which are the costs, known and hidden, that wa
have o fake info account fo get a real TCD -
Total Cost of Ownership of a product, and it has
designed a special place at its stand COAG — Hall
2 o GibusTec wheare to answer all your questions.
TGO & the roal cost of a system during its lifecycla,
from purchasa 1o closing down, and it also inclides
other several elemants, other than purchase and
st of spare parts.
For a real rosult, other cloments contributing to
cost increase on the kong run have to be taken into
conzkleration. Time and installation cost, time and

not to miss a purchase

fraquency of ordinary maintenance. time and cost
of exirardinary calibration, enesgy consumption,
and machine lfocyde, are just some aspacts that
afiects the TGO and that can make the differance
botween a longsighted purchase and a purchaso
with non-calculated expenses on the long mn.

The cost of consumables 5 a parameter that
ofien gives wrong percepéion of the costs, since
we nead to calculate the real yield of every single
consumable in the production cycle, the cost of
each single process, ie. how much every coding
and inspaction operation costs, and manpowenh.
The later, in fact, is further fundamental and too
often  underestimated factor when drawing a
propasal; on the other hand, comect TCO includes
all professional people imvolved, such as lina
operator, production managers, sales managears,
and logistics exacutivas.
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How can we avoid buying a
product that seems convenient
but that would turm out
expensive to keep running?

In case of end-of-ine sysiems, the parameters
hb@ms@h‘eﬂﬂmcaﬂlﬂgmmm
of ownership vary depending on the fechnology:

for example, the parameters fo consider in case
of marking syetems aro difforont from the ones to
comsider in case of metal datecton, X-ray system or
pondaral soatar.

To bring light 1o this important issue, Nimax product
managars ara available for more information and you
can cal 800 33 G060 or e-mail to conacicentand
MimeD it



