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L'importanza di essere
completamente “trasparenti”

TCO & il parametro
predittivo per non
sbagliare I'acquisto

ome evitare di acquistare un prodotio che ci

sembia aconomicaments vantsgoioso e che

ivece i mvela oneroso da mankenar in
funzione? Limportanza di ossore completaments
“trasparenti” in tase di preventivaziona & alla base del
rapporto clhentaTomitore per NIMAX o questo pring-
pio ha portato I'azienda a diventare il pariner di rie-
rimento per codifica @ marcatura, ispazions in inea
od etichatiatura.

Par questa ragione Nimax ha messo 2 punio una
procedura per definire quali costi, nascosti o non
devono essara persi in esame per averg i reale TGO
(Total Cost of Ownership) di un prodotio.

TGO (Total Cost of Ownershig) @ il costo raale di un
sitoma par linee di produziona durante il suo ciclo di
atihita, dal momento dell'acquisto ala sua dismis-
sione e includa molti altri aspotti olira all acquistoe al
costo dei ricambi.
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Per ottaners un risultatn reale, occome insedn nalle-
quazion altri elomanti che confribuiscono all' aumero
dei cosii sul lungo periodo. Tempistiche @ costi d
nztallarione, tempo a fraquenra par i manutanziong
ordinari, fempi di intervanio in caso di calirazion
siramrdinarie @ refathi oner, consuma enargatico, ciclo
di vita della macchina, sono aleuni degli aspat che
nfluiscono 2ul TCO @ possona fane b diffenanza fra un
acquisto lungimiraniz e uno cha presanterd Lna e
di spese non proventivate nal corso degli anni.

Ancha il costo dai consumabili & di per 58 & un para-
metro che spesso fornece una faka percezione dei
costi perché occoma valutare la resa effetiva di quel
consumabile nel ciclo produttivo, il costo per ogni
sngolo processo, ad esempio quands costa la singola
codifica o ispariona, e le ore vomo che la aua
gestione compona.

I conteqggio dele ore uomo & un altro fattore fonda-
mentzie cha troppo spoasso viena sotiovalutato quando
5 analizra una proposta, mentre un TGO cometio
nclude wita lo figune professionai realmants coin-
wiite, come ["addetio di inea, | responsabili di produ-
rione, gl addett dellufficio acquist & della looistica
Mei sistemi par il fine linea | parametri da prendera in
consideraziona nal calcola del TCO varkno da kecno-
logia a iecnologiz: ad esempio, | parametri da val-
fare per i sistemi di marcatura a getto d'inchiostro
diféariscono da quedi di un ksar o di una stampa e
applica. Per fare chiarezra su questo importands
argomento Mimax mette a disposione | propa
product manager, che polete contaftare in ogni
mamania chiamando il numenn verda 200 33 60 60
appure sorivendo a contactcenten@nima it
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The importance of full transparency

ow o avoid buying a product that soems

convenient but that would furn out expansive

10 koep munning? The importance of full
ransparency when budgeling & the background
of dient’supplier partnarship, and that is e policy
that has led NIMAX o be the benchmark parinear in
coding, marking, inspaction and laballing.
Hence, Mmax is strongly commitied to infoaming
whiich are the costs. known and hidden, that we have

TCO is the predictive
parameter not to miss a
purchase
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10 take into account to gat a real TCO — Total Gost
of Dwnership of a product.

TCO iz the roal cost of 3 systom during s Fecycle,
from purchase o closing down, and it also includes
other soveral eloments, other than purchasa and cost
of spara paris.

For a real result, other elements coniributing to
cost increzse on fhe long un have o be taken into
consideration. Time and installation cost, fima and
frequency of ordinary mainterance, fime and cost of
endraondinary calibration, energy consumption, and
machine lifecycle, aro just some aspacts that affects
fhe TGO and that can make the differance between
a longsighted purchase and a purchase with non-
calculated expensas on the lang run.

The cost of consumables i 4 parameter that ofton
gives wrong parception of the costs, since we need
10 calculate the real vield of avery single consumable
in the produciion cycle, the cost of each single
procass, ia. how much every coding and inspaction
operation costs, and manpowesh. The lalar, in fact,
is further fundamental and o often underestimated
factor when drawing a proposal; on the other hand,
corect TGO includes all professional people invaked,
such as ime operaton, production managers, sakes
managers, and logistics exscutives.

In caze of end-of-ina systems, the parameaters to ba
considered when calculating the total costof ownarship
vary depending on the technalogy; for example. the
parametars i consider in casa of marking systems ara
different from e anes b consider in case of metal
datecion, X-ray sysiem of panderal sorter

T beineg fight 1o this impartant issue, Nimax product
managers ana available for more information and you
can cal 800 32 6060 of e-mail to contacicentand:
mima it
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